ZUBEHOR:

Beobachtungskamera
DMC Kamera
Pilotlaser
Fokusfinder
Schlechtteilebox

Arbeitsraum Innen (Bx T x H)
Einfaches Markierfeld
Maximales Werkstiickgewicht

Abmessungen (Bx T xH)

Gewicht

Aktives Medium
Kiihlung

Leistung Standard
Sicherheit

Laserrauchabsaugung

Vertrieb Baden-Wurttemberg

ILG-SULZBERGER

WERKZEUGMASCHINEN

D2 0 0 4

FUNKTIONSMODULE:

Drehachse

Doppel-Ausziehtisch
Labelmaker - automatisch Laseretiketten markieren und zuschneiden

Sondermodule nach Kundenwunsch

Cardmaker - automatisch Typenschilder beschriften en te ®

Automatic Laser Solutions

LaserWorkstation

Komplettlésung mit integrierter Rauchabsaugung

ILG+SULZBERGER GmbH

Kapuzinerweg 10

70374 Stuttgart

Telefon: 0711 / 85 39 06-0

Telefax: 0711 / 95 39 06-30

vertrieb@ilg-sulzberger.de V.01
www.ilg-sulzberger.de

1000 x 500 x 300 mm

150 x 150 mm (andere GroBen auf Anfrage)

100 kg

1200 x 1510 x 2200 mm
(Ohne Bildschirm und Tastaturauflage)

580 kg

Yb-Faserlaser

Luftgekiihlt
20, 30, 50, 100 Watt
Laserklasse 1

integriert




L aserworkstation - LG 300

Mit den groRen Innenmalden bietet die Premium-Workstation viel Platz fir die meisten Anwendungen.
Es kénnen groRRe Werkstlicke oder viele kleine Teile automatisch in einer Beladung bearbeitet werden.
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NC-gesteuerte Drehachse

NC-Drehachse zur Beschriftung rotationssymmetrischer
Werkstlicke an der Mantelfldche inklusive 3-Backen
Spannfutter .

Eine einstellbare Abstiitzung verhindert bei besonders langen
Werksticken ein Abkippen und sorgt so fiir prézise Ergeb-
nisse.

Optional sind verschiedene Spannfutter und Sonderausfih-
rungen erhaltlich.

Optionale Visionsysteme

PenVision Smart Adjust reduziert den Einrichtaufwand und
ermdglicht eine exakte Positionierung des
Beschriftungslayouts.

PenVision Verifier ermdglicht eine normgerechte Qualitats-
prifung von aufgebrachten Data Matrix Codes nach ISO/IEC
TR 29158

NC-gesteuerte Achsen

Die gesteuerten X, Y und Z-Achsen positionieren den Laser-
kopf rasch und préazise an der gewiinschten Position.

Vorteilhaft fiir die Bearbeitung groRer Werkstiicke an unter-
schiedlichen Positionen .

Automatische Fertigung einer grofien Stickzahl kleiner Werk-
stiicke in einer Beladung fir hohen Durchsatz.

In Kombination mit dem optionalen Doppelauszugstisch kann
die Beladung/Entnahme simultan zum Fertigungsvorgang er-
folgen.

Option: Manuelle XY-Achsen

Manchmal ist eine einfache Losung die Bessere.

Sollen grofle Werkstiicke nur in einem Bereich beschriftet
werden, kann durch die einfache Verstellung in X und Y
eine rasche Positionierung des Arbeitsfeldes erfolgen.

Leichtgdnagige FUhrungen und eine Malskala mit
Rastpositionen sorgen Fiir entsprechende Reproduzierbarkeit.



